REPUBLIQUE TUNISIENNE

****** EXAMEN DU BACCALAUREAT SESSION
M e CAEoRMATION SESSION DE JUIN 2003 PRINCIPALE

) Durée: 4 heures
Epreuve:

Disciplines techniques SECTION TECHNI QUE Coefficient :3

Constitution du sujet :

- Undossier technique : pages1/5-2/5- 3/5-4/5et 5/5
- Desfeuillesréponses : pages 1/8-2/8-3/8-4/8- 5/8-6/8 - 7/8 et 8/8.
Travail demandé:
A- Analyse d’un systéme pluritechnique 4 points ( 2+2): pages 1/8 - 5/8 et 6/8
B- Calcul de prédétermination ou de vérification 12 points (6+6) : pages 2/8-3/8-6/8-7/8 et 8/8
C- Production d’ une solution ou d une modification 4 points ( 2+2) : page 4/8 et 8/8

N. B. : Aucune documentation n’ est autorisée. L’ utilisation de la calculatrice est autorisée.
Nerien écrire au verso desfeuillesréponses ( 1/8a8/8).

PERLEUSE AUTOMATIQUE

| / PRESENTATI ON DU SYSTEME

Une usine de fabrication de jouets en matiere plastique recoit la matiére premiére sous forme de
poudre. Elle est amenée a contréler la qualité de cette matiere premiére. Elle dispose d’ un laboratoire
d’'analyse équipé d’ une perleuse automatique et d’ un spectroscope arayons X. ( fig.1 page 2/5)
Laperleuse ( fig.2) permet de confectionner un échantillon homogene solide en matiére plastique.
Cet échantillon(objet d’ analyse), appelé perle, doit étre en forme de pagtille obtenue a partir d’une

poudre en plastique, mélangée a un liant. La spectroscopie arayons X, n' étant pas objet d’ étude, est
destinée aanalyser la composition de cet échantillon.

11 /PRI NCI PE DE FONCTI ONNEMENT

Apres lapesée de I’ échantillon et du liant, le mélange est placé manuellement dans un creuset de fusion.
Cedernier est ensuite chauffé par induction haute fréguence ( bobine B1). Durant la période de
chauffage, le creuset est agité par oscillations aternées, d’ amplitude programmeée, autour d’ un axe
horizontal, (fig.3a).En fin de fusion, le mouvement de rotation se poursuit et le mélange fondu est coulé
(fig.3b) dans une nacelle chauffée par induction ( bobine B2). Le refroidissement de la perle est

accéléré par un jet d’air, dirigé vers la nacelle.
111/ DESCRI PTI ON
L’ appareil comporte:

- un générateur haute fréquence alimentant les deux bobines d’induction B1 et B2 .
- un dispositif automatisé d’ oscillation et de rotation( page 4/5) . Ce dispositif est entrainé par un

moteur pas a pas a amant permanent . Ce moteur est piloté al’aide d’une carte électronique a base
du circuit intégré SAA 1027 ( pageb/5) .

- un moto ventilateur de refroidissement de la perle par soufflage .
- une unité de traitement de I’ information assure le contrdle et le pilotage du systéme.

- un pupitre muni : de voyants d’ état du systéme et des darmes; d'un clavier pour dialoguer
avec le systeme et d’ interrupteurs de mise en marche de I’ appareil.
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Clavette paralléle
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11 | 1 |Porte couvercle 25 | 1 |Poulieréceptrice 39 | 1 |Poulie motrice
10 | 1 |Creuset 24 | 1 |Entretoise 38 | 1 |Arbredepoulie
9 | 1 |Couvercle 23 | 1 |Anneau éastique 37 | 1 |Rondelle
8 | 1 |Porteinducteur 22 | 1 |Palier 36| 1 |VisCM5-10
7 | 1 |Demi-plateau inf. 21 | 1 |Entretoise 35| 1 |Vissanstéte M5—12
6 | 1 |Support 20 | 2 |Roulementsabilles | 34 | 1 |Roulement abilles
5 | 1 |Bague 19| 1 |Vis 33| 1 |Butéeabilles
4 | 4 |Vis 18 | 1 |Plague frontale 32 | 1 |Courroie
3 | 1 |Palier depoulie 17 | 1 [Moyeu 31 | 1 |Plague porte palier
2 | 1 |Moteur pasapas 16 | 1 |Faux plateau 30 | 1 |Plague de protection
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Dossier technique

PERLEUSE AUTOMATIQUE

Page 3/5




9 10 11 12 13

14 15 16 17

g

40

DISPOSITIF OSCILLANT

Echelle: 0,7: 1

Dossier technique

PERLEUSE AUTOMATIQUE

Page 4/5 ‘l




STRUCTURE INTERNE DU CIRCUIT SAA 1027
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SEQUENCE "W It
Séquence M =L M = H
compteur
Q1 Q2 Qs Q4 Q1 Q2 Qs Q4
0 L H L H L H L H
1 H L L H L H H L
2 H L H L H L H L
3 L H H L H L L H
0 L H L H L H L H
SCHEMA
CE c1
Sm_ Carte F1 —>
| dinterface Carte ,| Moteur
d’ entrée F2l>| dinterface pas a pas
VE
C2
Unité de ,
”| Pupitre de S| traitement de _Carte X Mv ._Moto— [
| commande 1S . *> dinterface ventilateur
> | Pinformation
VS C4 C3
Carte N Carte Bobines de
d’interface d’interface chauffage
——— SOURCE aimentation
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